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BAKGRUND

Arbetsmiljén vid skrotsmdltning &r pafrestande pd manga sitt. Sjdlva smilt-
processen bullrar kraftigt och alstrar mycket stoft. Stoftet innehiller
olika metaller, bl a bly. Speciellt vinter- och sommartid, kan klimatet
vara besvdrligt. Vintertid kan det vara dragigt fran stora portar som 6pp-
nas fér in- och uttransporter och sommartid férstérks utomhusvirmen med
varmen fran ugnarna. Dessutom &r arbetet ofta tungt vilket accentueras av
vdarmen.

I tvd olika projekt, har de kemiska hdlsoriskerna vid skrotsmdltning stude-
rats (1,2). Av dessa projekt kan fé1jande slutsatser dras:

Overskridande av damm- och blygrénsvérden kan férekomma vid de flesta
stalverk, enligt stdlverkens egna mdtningar.

Det finns dioxiner i arbetsmiljon i stdlverken. I fyra stdlverk, dir
mdtningen utférts, 1ag halterna p& maximalt 10% av maximalt dagligt
intag.

Hogt uppe i stdlverket kan kolmonoxidhalterna under korta perioder
b1i relativt héga. Normalt paverkar detta ej traversforaren, men risk
fér hdga kolmonoxidhalter i travershytten kan ej uteslutas.

Vissa dmnen tillfors travershytten via tilluften, da de ej avskiljs i
dammfiltret, exempel pd s&dana &mnen ir kolmonoxid och klor-
bensener/dioxiner.

Mot bakgrund av de kemiska hdTsorisker som konstaterats, finns ett behov av
arbetsmiljéatgdrder inom stdlverken. Atg&rderna ska



1) minska stoftspridningen fran ugnarna. Detta ger ldgre dammhalter i
hela ugnshallen och avsevirt lagre halter vid tak, dir elektriker och
maskinreparatérer ibland arbetar.

Om dammspridningen minskas och speciellt stoftspridningen vid insitt-
ning, minskas dven spridningen av andra &mnen t ex dioxiner.

2) forsdrja travershytterna med luft som &r ren bdde fran partikiar
(damm) och gaser.

Vid fyra stalverk har atgirder enligt 1 och 2 ovan vidtagits.-I foreligg-
ande rapport beskrivs dtgdrderna, dessutom redovisas en utvdrdering av

atgdrdernas effekter p4 arbetsmiljén

- . a " yttre miljé (atgdrder enligt 1 ovan)
driftserfarenheter

kostnader och i férekommande fall vinster av atgdrderna

Dessutom gbrs en virdering av om atgdrdstekniken enkelt kan tilldmpas vid
andra stalverk.

De metoder som anvints fér utvdardering av 4tgdrderna &r huvudsakligen in-
tervjuer med driftspersonal, underhédllspersonal, skyddsingenjorer, skydds-
ombud och stdlverkschefer. Intervjuerna har kompletterats med teknisk in-
formation, t ex ritningar och arbetshygieniska samt emissionsmdtningar.

Varderingen av kostnader &r osikra frimst beroende p& att varje stdlverk
har speciella férutsdttningar och atgérder maste konstrueras efter dessa.

De atgdrdstekniker som utvdrderats har varit i drift mellan 1 1/2 och 11 &r
(feb -88). De tva atgdrdsteknikerna fér omhdndertagande av stoft fran ugn
dr dessutom unika och har endast genomforts vid var sitt foéretag. Mot denna
bakgrund &r det sjilvklart att dtgdrderna inte kan betraktas som de slut-
giltiga 16sningarna. I utvdrderingen har dirfér medtagits synpunkter pa hur
dtgdrderna kan vidareutvecklas och forbdttras.



2. ATGARDER MOT STOFT FRAN UGNARNA

2.1 Bakgrund

Vid tva stdlverk har tekniska dtgdrder vidtagits fér att minska emissionen
av stoft till den yttre miljén och dammproblemen i arbetsmiljén.

Smed jebacken-Boxholm AB har valt en teknik som kallas "det slutna stil-
verket". I Smedjebackens stidlverk finns inga lanterniner (6ppningar) i
taket (med undantag for en nygjord liten lanternin &ver gjutdelen). Samt-
liga dvriga stalverk i landet har lanterniner genom vilka en stor del av
ventilationen och emissionen sker. g

Smedjebacken har istillet installerat tva stora utsugshuvar i taket. En
Gver ugnen och en éver tappningen. Dessutom omhindertas rékgaser fréan ugnen
pa konventionellt sitt, genom fjdrdehdlsavsug. Alla rokgaser renas i filter
innan de slapps ut. Smedjebacken har sjilva finansierat &tgarden, som in-
stallerades 1984.

Bjorneborgs Jarnverk har valt en delvis annorlund teknik. Vid de processer
som alstrar stoft, finns utsug. Over de tva ugnarna finns utsug i taket,
ugnen ar férsedd med konventionellt avsug, genom fjdrde hdlet. Ti11 denna
del &r Smedjebackens och Bjérneborgs 18sningar likartade. Vid upptappning
och avgasning finns dessutom ett utsug, en VRO (ventilation med rorligt
objekt) som &r fist pd traversen och som med hjélp av ett teleskop &r ror-
ligt i héjdled. VRO:n kan flyttas mellan tre punkter, avgasning och avtapp-
ning vid de tva ugnarna.

I dvrigt har Bjorneborg lanterniner i taket, dver ugnarnas takhuvar (ut-
sug). Den teknik som anvdnds i Bjérneborg &r nyutvecklad och Naturvards-
verket har givit ett bidrag ti11 installationen. Aven Arbetsmiljéfonden har
finansierat en del av projektet. Ett mindre anslag gick till konstruktoren
fér test och utveckling av teleskopet. Utsugen och rékgasreningen togs i
drift 1 augusti 1986.

Leverantdrer av utrustning, konstruktérer samt kontaktpersoner vid stdl-
verken aterfinns i bilaga 1.



222 Funktionsbheskrivning

e | Smed jebacken

I figur 1 visas ett schema 6ver de olika utsugspunkterna och rékgas-
reningen. Vaxling mellan utsug via takhuv dver tappning, takhuv 6ver ugn
och fjdrdehdlsavsug gérs manuellt fran kontrollrum. Ovriga utsug kopplas
in/ur vid respektive objekt. De ovriga utsugspunkterna &r:

- utsug vid kalkficka
- utsug vid gjutlddevindare
- utsug vid gjutstation

- utsug vid injicering

Vid de olika driftsstegen i ugnen férdelas luftflédena i de tre huvudut-
sugen, takhuvarna och fjérde hdlet enligt f51jande

insdttning - all luft (cirka 900.000 m3/h) via takhuv 6ver ugn

smdltning - c:a 75.000 m3/h genom fjdrde hdlet, c:a 375.000
m3/h genom takhuv dver ugn

tappning - all Tuft (cirka 900.000 m3/h) via takhuv 6ver
tappning

Ovriga utsug &r

c:a 38.000 m3/h

injicering -

kalkficka - c:a 75.000 m3/h
gjutstation - mindre &n 10.000 m3/h
gjutlddevdndare - utsug c:a 12-13 ggr/dygn

Takhuvarna sitter 17-20 m éver ugnsplan. De har en 6ppning pd 11 x 13 m. I
huvarna finns raster som tdcker 2/3 av huvens oppning. P& grund av rastret
okas Tufthastigheten och dirmed infangningseffekten. I figur 2 visas en
bild pd takhuven.
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Figur 2. Takhuv &ver ugn, sedd underifran. I takhuven finns
ett raster som ticker 2/3 av ytan, vilket &kar inféng-
ningshastigheten i takhuvens Oppning. Fjidrde hdlet nere
till vénster i figuren.

Den tid det tar fran att dndring av luftstrémmar gors i kontrollrummet
tills detta mirks i utsugen &r 3-4 sekunder.

Temperaturen i rékgaskanalerna kan b1i hég. Blir den for hég, kan slang-
filtret skadas. Fér att forhindra detta, finns ett nddkylsystem, se figur
1. Om temperaturen blir fér hég, tas en del luft frén ett kallare omrdde &n
ugnarna. Luftflédet fran takhuvarna/f jirde halet minskar nagot da nddky1-
Systemet dr igdng.

For att rena rokgaserna fran stoft, finns textilt sparrfilter. Den totala
filterytan &r c:a 7.500 m2. Filtret bestdr av 8 kammare med 384 slangar i
varje. Filtret rensas automatiskt med tryckluft, da tryckfallet 6ver fil-
tret stigit ti11 en férinstd11d niva. pet avskilda stoftet samlas i en
silo. P& filtrens rengassida finns tva parailellt arbetande fldktar, motor-




storlek 1 MW/flékt. Rékgaskanalerna har en diameter av 2,45 m vid tak-
huvsanslutningen.

2.2.2 Bjbrneborg

I figur 3 visas en bild éver utsugspunkterna och rokgasreningen. Luftflodet
kan styras manuellt fran kontrollrummet mellan de olika utsugspunkterna.
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- VRO-huven som anvdnds vid tappning fran de tva ugnarna samt vid avgas-
ning, figur 4

- takhuvarna, en dver varje ugn, figur 5

- fjarde hdlet

B

Figur 5. Takhuv 6ver ugn. Evakuerar rok fran insdttning.






